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測定対象

実施概要

結 果 （イメージ）

導入効果

プレスケール 検 索
※ 使用している画像はイメージであり、実際に測定したものとは異なります。

写真提供：東レエンジニアリング（株）様
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プレスケールを プレスローラーとの間に挟み、通常の条件で加圧。プレスケールを取り出して発色状
態を確認。ローラーの品質や平行度について簡便に確認することができる。

プレスローラー
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非接触部位がない 打痕など異常発生状態

均一に圧力がかかっている。 ロール右側の圧力が強い

電極板プレス時のロール傷、平行度確認目  的目  的

●リチウムイオン電池用電極板プレス 対象製品例 スマートフォン・EV

プレスケール（低圧用LW・超低圧用LLW）使用製品

ロール平行度が不均一だと、左右での厚み差が発生し、捲回電池としても積層電池としても厚み差が発生し、
巻きずれや厚み不良などで、製品全てがNGとなってしまう。プレスケールにより、ロールの平行度の調整が可能。

ロール傷、打痕、歪みがあると、部分的な厚みムラを生じることになり、反応ムラ等の不良原因となる。
プレスケールにより、ロールの異常発生状態を確認することが可能。

使用例 1 ロール傷、打痕、歪み確認

プレスケール（高圧用HS）使用製品使用例 2 ギャップコントロール後のロール平行度確認

プレスケールは目視で管理できない定期的なロール品質の確認に最適
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